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 LICITACIÓN  
 

DE DOS (2) LINEAS DE ELABORACIÓN DE MEJILLÓN FRESCO 
ENVASADO EN BANDEJAS Y ATMOSFERA MODIFICADA. 

 

 

I.- ANTECEDENTES Y OBJETIVOS DE LA LICITACIÓN. 

La ORGANIZACIÓN DE PRODUCTORES MEJILLONEROS DE GALICIA 

(OPMEGA), en su estrategia de comercialización del mejillón fresco y, más 

concretamente, en la búsqueda de nuevas fórmulas de comercialización, pretende 

dotarse de dos (2) nuevas líneas para la elaboración del mejillón fresco de modo 

que permitan presentarlo en el mercado dentro de los productos denominados “de 

conveniencia”, es decir, productos que requieren una preparación adicional mínima, 

o nula, por parte del consumidor. En tal sentido, OPMEGA pretende que, toda su 

producción de mejillón fresco, llegue al mercado envasada en bandejas/barquetas 

con atmosfera modificada, garantizando así una mayor durabilidad del producto.  

OPMEGA ha elegido, como lugar idóneo para la instalación de las dos nuevas 

líneas, la nave que alberga la Depuradora de Moluscos, y de la que es socio 

OPMEGA, sita en Punta Abelleira, ayuntamiento de MUROS (A Coruña). En esta 

Depuradora de moluscos es depurado, antes de su salida al mercado, el mejillón 

fresco cultivado por los mejilloneros socios OPMEGA 

 

 

II.- UBICACIÓN.  

Previo estudio, realizado en la referida nave-Depuradora de moluscos, para 

determinar el lugar idóneo para la instalación y disposición de las dos (2) líneas, se 

optó por el que se señala en los planos adjuntos. Estas dos líneas llevan, como 

complemento imprescindible, una línea previa cuya misión es seleccionar y 

clasificar el mejillón en tres (3) tamaños diferentes. 

 

III.- DESARROLLO, SUMINISTRO E INSTALACIÓN. 

La línea de clasificación del mejillón y una de las dos (2) líneas de elaboración del 

mejillón fresco, envasado en bandejas/barquetas plásticas y en atmosfera 

modificada, deben quedar instaladas, y listas para su funcionamiento antes del 30 

de septiembre del-año 2.025 y la otra línea de elaboración debe quedar instalada, y 

lista para su funcionamiento, antes del 30 de septiembre del año 2.026.  

 

IV.- CARACTERÍSTICAS DE LAS LINEAS A INSTALAR.  

 Las referidas líneas deben estar dotadas de los equipos y máquinas, de última 

generación, a continuación se detallan las características de cada uno de los 

equipos y máquinas a instalar.  
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SUMINISTRO E INSTALACIÓN DE UNA 

LINEA DE CLASIFICACION DEL MEJILLON 
                                  Dotada de los siguientes equipos:  

 

1.-TOLVA DE RECEPCION CON TRANSPORTADOR DE 

 ALIMENTACION AL CALIBRADOR.- 

    

Dimensiones y características de la tolva: 

• Ancho de tolva: 1.000 mm. 

• Longitud de tolva: 2.000 mm. 

• Equipada con válvula de llenado, válvula de vaciado, rebosadero y 

compuerta de limpieza. 

• Cuatro patas con regulación de altura. 

 

Dimensiones y características del transportador: 

• Longitud: 3.500 mm. 

• Ancho: 400 mm. 

• Transportador de elevación y alimentación al calibrador de mejillón, 

equipado con banda modular de 400 mm. de ancho con empujadores, 

montada sobre perfiles de deslizante, ejes de tracción y de tensión con 

piñones de acetal, cojinetes de resina termoplástica con rodamientos de 

bolas. 

• Tracción por motorreductor eléctrico con variador eléctrico en cuadro. 

• Bandeja de recogida de aguas.  

• Potencia instalada aprox.: 0,55 Kw 

• Entrada de agua: 1”  

• Desagüe: 2” 

• Banda modular: Ammeraal Beltech 

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Construcción en material de acero inox AISI 316-304. 
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2.- CALIBRADOR DE MEJILLON EN CONCHA. 

       

Dimensiones y características del calibrador 

• Longitud: 2.250 mm. 

• Ancho: 800 mm. 

• Producción: Hasta 5.000 kgs/h 

• El mejillón en concha es transportado sobre helicoides dejándolo caer 

cuando su perímetro se lo permite, el transporte así realizado no daña en 

absoluto al mejillón. 

• Las clasificaciones se recogerán inferiormente. Se sacarán TRES 

clasificaciones/tamaños 

• Accionamiento por motorreductor eléctrico con variador eléctrico en cuadro.  

• Totalmente construido en material de acero inox AISI 316-304. 

• Potencia instalada de 1,5 Kw  

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  
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3.- TRANSPORTADOR DE RECEPCION DE CALIBRADOR.- 

 

Dimensiones y características del transportador 

• Longitud: 2.300 mm. 

• Ancho: 300 mm. 

• Equipados con banda modular de 300 mm. de ancho montada sobre perfiles 

de deslizante, ejes de tracción y de tensión equipados con piñones de 

acetal, cojinetes de resina termoplástica con rodamientos de bolas; tracción 

por moto reductor eléctrico. 

• Estructura montada sobre patas de tubo cuadrado y pies con reguladores de 

altura. 

• Construcción en material de acero inox. AISI 316-304. 

• Potencia instalada: 3 x 0,37 Kw = 1,1 Kw 

• Banda modular: Ammeraal Beltech  

• Motorreductor: SEW Eurodrive 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.- CUADRO ELECTRICO 

 

Suministro e instalación, a pié de línea, de cuadro eléctrico para control de los 

equipos 1, 2 y 3 anteriores. Se incluirán todas las protecciones según 

normativa vigente, variadores, etc. y de las siguientes características: 

• Fabricado en acero inoxidable. 

• Armario eléctrico: RITTAL 

• Variadores de frecuencia - Rockwel 

• Magnetotérmicos - Eaton 

• Pulsetería: Eaton 

• Elementos de seguridad: Rockwel 

• Canalizaciones tipo rejiband en acero inox: INTERFLEX 

• Cableado: GENERAL CABLE 
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DOS (2) LINEAS DE ELABORACION DE 
MEJILLON FRESCO ENVASADO EN BARQUETAS 

Dotadas de los siguientes equipos: 

 

 

01.- DOS (2) TOLVAS DE RECEPCION, CON TRANSPORTADOR DE  

ALIMENTACION A CEPILLADORA. 

 

Dimensiones y características de la tolva 

• Ancho de tolva:         900 mm. 

• Longitud de tolva:  2.000 mm. 

• Equipada con válvula de llenado, válvula de vaciado, rebosadero y 

compuerta de limpieza. 

• Cuatro patas con regulación de altura. 

 

Dimensiones y características del  transportador 

• Longitud: 7.000 mm. 

• Ancho:                300 mm. 

• Transportador de elevación y alimentación a cepilladora, equipado con 

banda modular de 300 mm. de ancho con empujadores, montada sobre 

perfiles de deslizante, ejes de tracción y de tensión con piñones de acetal, 

cojinetes de resina termoplástica con rodamientos de bolas. 

• Tracción por motorreductor eléctrico con variador eléctrico en cuadro. 

• Bandeja de recogida de aguas.  

• Potencia : 0,75 Kw/máquina  

• Entradas de agua: 1” 

• Desagües: 2” 

• Banda modular: Ammeraal Beltech  

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Construcción en material de acero inox AISI 316-304. 
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02.- DOS (2) CEPILLADORAS DE MEJILLON. 

 

 

Dimensiones y características de las cepilladoras 

 

• Longitud total: 2.200 mm. 

• Anchura total:  1.500 mm. 

• Longitud de los cepillos: 1.210 mm. 

• Largo del grupo de cepillos: 1.500 mm. 

• Producción:  2.000 kgs/hora 

• Equipada con tuberías de duchas de agua por arriba y por abajo, donde la 

máquina realiza dos movimientos lineales de limpieza. Uno lo realiza los 

cepillos de la parrilla superior y el otro los cepillos de la parrilla inferior (dos 

conjuntos de cepillos giratorios) 

• Bandeja de recogida de agua y sólidos en la parte inferior. 

• Tracción por motorreductores eléctricos con variador eléctrico en cuadro. 

• EQUIPADA CON BANDEJA DE RECOGIDA DE AGUAS Y CANALIZACIÓN 

HASTA EL SUELO MEDIANTE TUBO.  

• Potencia instalada aprox.: (1,1 Kw x 2 ) = 2,2 Kw/máquina  

• Entradas de agua: 1” 

• Desagües: 4” 

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Construcción en material de acero inox. AISI 316 
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03.- DOS (2) TRANSPORTADORES  

DE CONEXIÓN CON DESBARBADORA. 

 

 

Dimensiones y características del  transportador 

 

• Longitud:    3.000 mm. 

• Ancho:          700 mm. 

• Equipado con banda modular de 700 mm. de ancho montada sobre perfiles 

de deslizante, ejes de tracción y de tensión equipados con piñones de 

acetal, cojinetes de resina termoplástica con rodamientos de bolas; tracción 

por moto reductor eléctrico con variador eléctrico en cuadro. 

• Estructura montada sobre patas de tubo cuadrado y pies con reguladores de 

altura 

• Bandeja de recogida de aguas.  

• Potencia instalada: 0,37 Kw / máquina  

• Banda modular: Ammeraal Beltech 

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Construcción en material de acero inox. AISI 316-304 
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04.- DOS (2) DESBARBADORAS DE MEJILLON CON CONCHA. 

 

Dimensiones y características de la desbarbadora: 

 

• Longitud: 2.500 mm. 

• Ancho: 1.500 mm. 

• Altura: 1.800 mm 

• Producción: hasta 2.000 Kg/h. 

• Está equipada con sistema de varillas estriadas con un total de cinco grupos 

de 20 varillas por grupo, colocadas a lo ancho de la estructura, traccionadas 

por sus extremos por cadenas accionadas por motor eléctrico , que provoca 

un sistema de giro inverso entre cada dos varillas de manera tal que el viso 

queda atrapado entre ellas y se desprende de la vianda. 

• El mejillón es alimentado desde el elemento anterior de la línea y desciende 

sobre las varillas ayudado por unos dedos plásticos solidarios a una 

estructura con movimiento de vaivén; al mismo tiempo se utiliza agua tibia 

para eliminar los bisos y las impurezas que puedan quedar sobre la 

superficie. 

• EQUIPADA CON BANDEJA DE RECOGIDA DE AGUAS Y CANALIZACIÓN 

HASTA EL SUELO MEDIANTE TUBO.  

• Tracción por moto reductor eléctrico. 

• Potencia instalada aprox.: 4 Kw / máquina 

• Entradas de agua: 1 ¼ “ 

•  Desagües: 4”  

• Motorreductor: SEW  Eurodrive 

• Construcción en material de acero inox AISI 316 
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05.- TRES (3) TRANSPORTADORES DE CONEXIÓN CON  

EQUIPOS DE INSPECCION. 

 

 

Dimensiones y características de los TRES (3) transportadores: 

 

• Longitud: 2.000 mm. – 4.000 mm. – 2.000 mm. 

• Ancho: 700 mm. 

• Equipado con banda modular de 700 mm. de ancho montada sobre perfiles 

de deslizante, ejes de tracción y de tensión equipados con piñones de 

acetal, cojinetes de resina termoplástica con rodamientos de bolas; tracción 

por moto reductor eléctrico con variador eléctrico en cuadro. 

• Estructura montada sobre patas de tubo cuadrado y pies con reguladores de 

altura. 

• Bandeja de recogida de aguas.  

• Potencia instalada aprox.: 0,55 Kw / máquina 

• Banda modular: Ammeraal Beltech 

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Construcción en material de acero inox. AISI 316-304. 

• Una de las líneas lleva dos transportadores (ver plano disposición) 
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06.-  DOS (2) PLATAFORMAS PARA  

CEPILLADORAS Y DESBARBADORAS. 

 

 

Dimensiones y características de las plataformas: 

 

• Altura libre por parte inferior: 1.900 mm. En zona de cepilladoras. 

En zona de desbarbadoras, la altura será menor, en torno a 1.500 mm. 

 

• Fabricación de la plataforma con los siguiente perfiles: 

 

- Tubo 80x80x2 mm. 

- Tubo 80x40x2 mm. 

- Chapa lagrimada antideslizante 3+1,2 mm 

- Tubo 30x30x2 mm. para las barandillas. 

 

•  Construcción en material de acero inox. AISI 304.  
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07.- DOS (2) EQUIPOS DE INSPECCION VENTUS-900. 

Dotados de visión artificial 

 

Equipos VENTUS 900, dotados de AflaSortTM, con luz láser ultravioleta y de las 

siguientes características: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

INSPECCIÓN POR AMBOS LADOS  

Clasificador láser de caída libre con un ancho de inspección de 900 mm. Los 

productos a clasificar serán transportados a la placa de caída libre a alta velocidad 

mediante un vibrador de alimentación. Esta alimentación vibratoria controlada 

garantizará una mejor distribución de los productos a clasificar, lo que debe permitir 

analizarlos con mayor precisión y reducir el riesgo de falsos rechazos. Durante su 

caída libre, los productos serán inspeccionados con la ayuda de láseres, por ambos 

lados opuestos. 

 

DETECCIÓN LÁSER MULTIESPECTRAL 

El VENTUS-900 irá equipado con dos (2) generadores láser multiespectrales y dos 

(2) receptores.  
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ALTA  RESOLUCIÓN  

El VENTUS-900 a instalar, debe estar dotado de una velocidad de escaneo láser de 

hasta 4000 escaneos por segundo, lo que debe dar como resultado una resolución 

óptica de 0,3 mm, la resolución más alta de cualquier clasificador láser.  

 

PROCESAMIENTO DE IMÁGENES MULTIDIMENSIONALES 

El VENTUS-900 a instalar, con sistema láser multidimensional (MDL), debe 

procesar simultáneamente todas las diferentes señales láser, de modo que los 

defectos y los objetos extraños se detecten con gran precisión y reducción del 

riesgo de rechazos erróneos. 

 

SISTEMA DE EXPULSIÓN DE PRECISIÓN  

Los mejillones que no cumplen con las especificaciones se eliminarán del flujo de 

productos buenos mediante aire comprimido.  Para obtener una excelente relación 

entre productos buenos y malos incluso para los productos más pequeños, estos 

VENTUS-900 irán equipados con un sistema de 192 válvulas de alta resolución: 

válvulas de expulsión ultrarrápidas. 

 
INTELIGENCIA ARTIFICIAL 

El VENTUS-900, a instalar, tendrá capacidad para diferenciar múltiples 
clases de productos y defectos. Su software de clasificación debe utilizar 
IA (inteligencia artificial): capaz de identificar productos y defectos 

basándose en las imágenes de los objetos que pasan por la máquina. 
Durante el proceso de clasificación, el algoritmo debe determinar de 

forma autónoma qué productos debe eliminar y, si los operadores 
detectan errores, deben tener posibilidad de ajustar, fácilmente, el 
algoritmo clasificando imágenes de objetos adicionales o mediante el 

ajuste rápido. 
 

HIGIENE, FLEXIBILIDAD E INTEGRABILIDAD ÓPTIMAS  
El diseño del bastidor base del VENTUS-900, a instalar, debe cumplir con 
los estándares de higiene y las directrices de la máquina más estrictos. 

Además, debe ser modular, por lo que no solo se pueda configurar 
fácilmente según sus necesidades, sino que también se pueda ampliar con 

la misma flexibilidad, después de la instalación. El VENTUS-900, a 
instalar, también debe disponer de la plataforma CUMULUS para su 
software operativo y de clasificación El equipo, a instalar, debe venir con 

una terminación de decapado y pasivado para garantizar una buena 
resistencia a la corrosión y mayor durabilidad. 

 

• Potencia instalada : 9 Kw / máquina  

• Entrada de agua: 3/4” a  

• Entrada de aire comprimido: 1” / máquina  
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• Potencia instalada : 9 Kw / máquina  

• Entrada de agua: 3/4” /máquina  

• Entrada de aire comprimido: 1” / máquina  
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07-A.- DOS (2) TRANSPORTADORES 

 DE CONEXIÓN CON ENFRIADOR 

 

 

Dimensiones y características de los transportadores: 

 

•  Longitud: 4.000 mm. 

•  Ancho:        300 mm. 

• Equipado con banda modular de 300 mm. de ancho con empujadores, 

montada sobre perfiles de deslizante, ejes de tracción y de tensión 

equipados con piñones de acetal, cojinetes de resina termoplástica con 

rodamientos de bolas; tracción por moto reductor eléctrico con variador 

eléctrico en cuadro. 

• Estructura montada sobre patas de tubo cuadrado y pies con reguladores de 

altura. 

• Bandeja de recogida de aguas.  

• Potencia instalada aprox.: 0,55 Kw / máquina 

• Banda modular: Ammeraal Beltech 

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Construcción en material de acero inox. AISI 316-304. 
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07. B.- DOS (2) TRANSPORTADORES  DE REVISION 

 

 

Dimensiones y características de los transportadores: 

 

• Longitud: 1.500 mm. 

• Ancho: 800 mm. 

• Equipado con banda modular de 800 mm. de ancho montada sobre perfiles 

de deslizante, ejes de tracción y de tensión equipados con piñones de acetal, 

cojinetes de resina termoplástica con rodamientos de bolas; tracción por 

moto reductor eléctrico con variador eléctrico en cuadro. 

• Estructura montada sobre patas de tubo cuadrado y pies con reguladores de 

altura. 

• Se incluyen dos soportes en la parte inferior para poner cajas para los 

rechazos 

• Banda modular: Ammeraal Beltech 

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Potencia instalada aprox.: 0,37 Kw / máquina  

• Construcción en material de acero inox. AISI 316-304. 
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07.C.- DOS (2) DEPOSITOS DE ENFRIAMIENTO  

DE PRODUCTO, CON TRANSPORTADOR 

 

Dimensiones y características del Depósito de enfriamiento:  

• Longitud total:                   5.000 mm 

• Ancho de banda:              1.000 mm 

• Longitud de inmersión:     3.000 mm 

 

• DEPÓSITO de acero inoxidable de 2,5 mm. de espesor calorifugado con 

fibra de vidrio de 40 mm. de espesor recubierto en chapa de acero 

inoxidable de 1 mm. de espesor. 

Bocapuertas de limpieza amplios para facilitar el acceso al interior de la 

máquina. Válvula de vaciado de 2” y válvula de entrada de agua de 1” con 

boya para entrada automática según demanda. 

 

• TRANSPORTADOR interior en banda modular de 1.000 mm. de ancho, de 

polietileno natural con empujadores de 100 mm. de alto separados cada 300 

mm. Ejes con piñones de acetal, cojinetes de resina termoplástica con 

rodamientos de bolas. 

Accionamiento por motorreductor eléctrico con variador de velocidad 

eléctrico en cuadro. 

 

• SERPENTÍN FRIGORÍFICO montado en el depósito, en un lateral. 

Fabricado en AISI 316. 

 

• TAPAS SUPERIORES para todo el depósito, excepto en las bocas de carga 

y descarga. 
 

• AISLAMIENTO DEL DEPÓSITO con planchas de poliuretano de 40 mm. de 

espesor y recubiertas con chapa de acero inox de 0,8 mm. de espesor. 
 

• EQUIPO FRIGORÍFICO AUTÓNOMO. 

Temporizador para arranque automático de la máquina. 

Controlador de temperatura del agua con visualizador en cuadro. 

Este equipo de frigorífico se instalará en un cuarto aparte, a unos 15 metros 

de la máquina, conectando en fábrica este equipo con el serpentín que está 

en el depósito. No irá anclado a la máquina.  

Construcción en material de acero inox. AISI 316-304. 

Serpentín de frío en AISI 316.  

Las protecciones de los motores, variadores y controladores de temperatura, 

junto con el control del equipo frigorífico autónomo se montarán en el cuadro 

general para esta línea. 
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• EQUIPO PARA DESINFECCIÓN DE AGUA MEDIANTE OZONO 

Capacidad de generación: 15 gr/hora. 

Con generador de Oxígeno con una capacidad de generación de 4 l/min. 

Potencia instalada aprox.: 13 Kw /   

Entrada de agua: 1” /máquina  

Desagüe: 2” / máquina  

Banda modular: Ammeraal Beltech 

Motorreductor: SEW Eurodrive.  
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00.- DOS (2) CUADROS  ELECTRICOS 

 

Suministro e instalación de cuadro eléctrico para controlar los equipos anteriores 

número: 01, 02, 03, 04, 05, 07A, 07B y 07C.  

Incluyendo todas las protecciones según normativa vigente, variadores, etc., 

PLC de control con pantalla táctil de 10” para fácil interactuación hombre-

máquina, cambio de parámetros de variadores, alarmas, etc. 

Fabricado en acero inoxidable.  

Un cuadro por cada línea. 

▪  Armario eléctrico: RITTAL 

▪  Autómata - Omrom 

▪  Pantalla: Rockwel 

▪  Variadores de frecuencia - Rockwel 

▪  Magnetotérmicos - Eaton 

▪  Pulsetería: Eaton 

▪  Elementos de seguridad: Rockwel 

▪  Canalizaciones tipo rejiband en acero inox: INTERFLEX 

▪  Cableado: GENERAL CABLE 

 

 

08.- DOS (2) TRANSPORTADORES DE ELEVACION, CON TOLVA PREVIA. 

 

1) Dimensiones y características del transportador. 

Es el encargado de elevar el producto de la tolva de alimentación hasta la cinta 

vibradora alimentadora del multicabezal. 

• Longitud: 5.500 mm. 

• Ancho: 300 mm. 

• Equipado con banda modular de 300 mm. de ancho con empujadores, 

montada sobre perfiles de deslizante, ejes de tracción y de tensión 

equipados con piñones de acetal, cojinetes de resina termoplástica con 

rodamientos de bolas; tracción por moto reductor eléctrico con variador 

eléctrico en cuadro. 

• Estructura montada sobre patas de tubo cuadrado y pies con reguladores de 

altura. 

• Protección inferior fácilmente desmontable para facilitar la limpieza y 

mantenimiento. 

• Potencia instalada aprox.: 0,55 Kw / máquina 

• Banda modular: Ammeraal Beltech  

• Motorreductor: SEW Eurodrive.  

• Construcción en material de acero inox. AISI 316. 

 

 



 
 
________________________________________________________________________________ 
 

20 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) Dimensiones y características de la Tolva alimentadora del elevador 

 

• Tolva realizada en acero inoxidable AISI 316 con una capacidad de 

300 litros aproximadamente, ampliables a 400 litros aprox. con un 

suplemento abierto a un lado para facilitar la carga de la tolva. 

• La tolva forrada interiormente con policarbonato adhesivo Lexán 

para impedir que el producto (sobre todo congelados) quede 

adherido a la tolva. 

• El chasis soporte de la tolva esta realizado en acero inoxidable. 

• La tolva incorpora una lona alimentaria, regulable en altura para 

regular la cantidad de producto que depositamos en la pala o cinta 

alimentadora de elevador. 
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09.- DOS (2) TRANSPORTADORES DE CONEXIÓN  

CON MULTICABEZAL. 

 

Dimensiones y características de los transportadores 

 

• Longitud: 1.200 mm. 

• Ancho:        300 mm. 

• Equipado con banda modular de 300 mm. de ancho montada sobre perfiles 

de deslizante, ejes de tracción y de tensión equipados con piñones de 

acetal, cojinetes de resina termoplástica con rodamientos de bolas; tracción 

por moto reductor eléctrico con variador eléctrico en cuadro. 

• Estructura montada sobre patas de tubo cuadrado. 

• Protección inferior fácilmente desmontable para facilitar la limpieza y 

mantenimiento. 

• Potencia instalada aprox.: 0,37 Kw / máquina 

•   Banda modular: Ammeraal Beltech 

•   Motorreductor: SEW Eurodrive. 

• Construcción en material de acero inox. AISI 316. 

• Esta cinta, sincronizada con el elevador y la pesadora, alimenta el 

multicabezal a demanda de éste. 
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10.- DOS (2) MULTICABEZALES 

 

Características de los multicabezales 

 

• Especial para conservas escaldadas, waterproof, preparación 

ambiente hostil. 

• Sistema de pesaje: desde 50 gramos a 1.000 gramos 

• 14 estaciones de pesaje.  

• Construcción en inox AISI 316. 

• Características especiales 

- Tratamiento cuidado descascarillado del mejillón 

(cobertura alimentaria) 

- Pantalla XL para mejor control del multicabezal 

Funcionamiento.- Los productos transportados por la cinta y se 

introducen en la tolva de alimentación. Entonces se puede dispersar a 

los alimentadores lineales desde el cono superior vibratorio controlado 

por programas. Los productos pasan a las palas que se distribuyen 

uniformemente en cada bandeja de alimentación lineal, y luego 

almacenados en el peso de alimentación previo. Cuando terminan el 

llenado del pesaje previo y después de que se limpian, el producto que 

se pesó en cubos de alimentación previos pasa a suministrar a los pesos 

secundarios para preparar para la próxima combinación. Seguidamente 

cuando la máquina decida mediante la programación, abre el peso 

inferior y deja caer el producto por las rampas hasta el cono de descarga 

y este a su vez a las tajaderas. Y por último cuando las tajaderas se 

abren, el producto se deposita en los cajetines distribuidores. El flujo de 

trabajo se muestra en la Imagen 1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
________________________________________________________________________________ 
 

23 
 
 

 

 

00.- DOS (2) PLATAFORMAS CON ESCALERA  

PARA ACCESO  A  MULTICABEZAL 

 

Dimensiones y características  

 

• Construcción totalmente en acero inoxidable 316 a medida con 

escalera y barandillas respetando toda la prevención de riesgos y 

seguridades, con el estudio homologado del calculo del peso a 

soportar, a medida. 

 

• Ancho escaleras: 500 mm. 
 

• Perfiles estructurales: 
 

- Tubo cuadrado 80x80x2 mm. 

- Tubo cuadrado 40x40x2 mm. 

- Tubo cuadrado 30x30x1,5 mm. 

- Chapa antideslizando. 
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00.- DOS (2) DISTRIBUIDORES Y DOS PROGRAMAS 

 ALIMENTACION A BANDEJAS 

 

 

Dimensiones y características  

 

• Construido en Acero Inoxidable AISI 316 a medida de las 

bandejas  

• Con programación sincronizada con la línea y con la 

termoselladora. 

• Sistemas neumáticos integrados 

• Neumática: SMC 

• Su misión es dosificar la pesada perfecta de mejillón en la 

bandeja a termosellar.  
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11.- DOS (2) TERMOSELLADORAS ULMA 
 CON CINTA DE ENTRADA Y DISPENSADOR DE BANDEJAS 

 

Se detalla, y adjunta, documentación técnica de las dos (2)  termoselladoras 

ULMA  a suministrar e instalar. 

                 

 

21.- TERMOSELLADORA CON CINTA DE ENTRADA Y 

 DISPENSADOR DE BANDEJAS 
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12.- DOS (2) DETECTORES DE VACÍO 

 

Se detalla, y adjunta, documentación técnica de los detectores de vacío a 

suministrar e instalar 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
________________________________________________________________________________ 
 

29 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
________________________________________________________________________________ 
 

30 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
________________________________________________________________________________ 
 

31 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
________________________________________________________________________________ 
 

32 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
________________________________________________________________________________ 
 

33 
 
 

 

 

13.- DOS (2) DETECTORES DE METALES 

 

Se detalla, y adjunta, documentación técnica de los detectores de metales a 

suministrar e instalar. 
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14.- DOS (2) ETIQUETADORAS 

CON PESAJE CONTINUO INTEGRADO 

 

Se detalla, y adjunta, documentación técnica de las etiquetadoras 

BIZERBA  a suministrar e instalar   
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15.- DOS (2) PLATOS ROTATIVOS DE ACUMULACIÓN 
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16.- OBRA CIVIL, ELECTRICIDAD, FONTANERIA, GAS, 

AIRE COMPRIMIDO 

 

Las obras que fueren menester ejecutará para la debida instalación y 

funcionamiento de las dos líneas de elaboración y de la línea de selección 

correrán a cargo de la empresa seleccionada. Se incluyen: la Obra Civil, la 

instalación eléctrica, la instalación de fontanería, la instalación de aire 

comprimido, la instalación de la inyección de gas. 

 

 

17.-  DOCUMENTACION TECNICA 

 

Correrá a cargo de la empresa seleccionada la preparación y entrega de la 

documentación técnica necesaria para su posterior presentación ante los 

organismo competentes. Se incluye la siguiente: 1.- Memoria Técnica Descriptiva 

de la maquinaria a instalar y la descripción del proceso productivo. 2.- 

Preparación del Informe Técnico Final 3.- Memoria Técnica de cumplimiento del 

R.D. 1215/97,  

 

 

18 .- MONTAJES Y PUESTA EN MARCHA DE LAS LINEAS, 

 

Será de cargo de la empresa seleccionada, la mano de obra de los técnicos y 

operarios necesarios para el montaje mecánico y eléctrico de toda la maquinaria 

en la nave de Abelleira. También se incluye, a cargo de la empresa seleccionada  

• La carga de toda la maquinaria en origen, en contenedores adecuados. 

• El transporte de la maquinaria desde su origen hasta la nave de Abelleira 

• Dietas y gastos de técnicos y operarios 

• Puesta en marcha de las líneas, hasta alcanzar su funcionamiento 

favorable. 

 

19 .- PRESUPUESTO, 

 

El presupuesto máximo de licitación asciende a TRES MILLONES TREINTA Y 

CINCO MIL EUROS (3.035.000,00 €), impuestos no incluidos. 

 

20 .- FECHA LIMITE Y ENVIO OFERTA, 

 

Si este concurso es de su interés debe remitirnos su oferta antes de las 15-00 horas 

del día 10 de febrero de 2.025, a la siguiente dirección de email: 

opmega@opmega.com 

 

                                                   En Villagarcía de Arousa, a 29 Enero de 2.025 


